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DESCRIPTION

The Wachs EP 424 with the patent 
pending new Speed Prep feed system is 
a precision I.D. mount end prep machine 
tool designed to bevel, compound 
bevel, J prep, face and counterbore 
pipe, fittings and valves. Utilizing our 
revolutionary new mechanism that feeds 
simultaneously in the axial and radial 
planes, it’s able to machine any bevel 
or compound bevel without templates, 
incline tool slides or work stoppage. 
The EP 424 is powerful enough to form 
tool from 4 to 14” (DN100-350)* through 
Schedule 160, and single point from 8 to 
24” (DN200-600) up to a 6.5” (165mm) 
wall thickness. 

SPEED PREP FEED  
The EP 424 is an all new design featuring our 
patent pending Speed Prep feed system.  Prior 
to the EP 424, most end prep machines required 
a mechanical template or incline tool slide 
to reproduce the specific and complex preps 
called for by today’s processes. With E.H. Wachs 
Speed Prep system, it’s now possible to dial 
in the exact prep needed for your application. 
Precisely control the bevel angle and the land 
that works best for your application, without 

work stoppages or additional components.  More 
versatile and powerful to use than any other 
machine of its kind, the Wachs EP 424 sets the 
standard in user friendly large diameter end prep 
machines. 

*(DN = Metric Nominal Diameter)

EP424 FEATURES

•	 Machines perfect preps from 4 to 24 inches 
O.D. (DN100-600)

•	 Safe cold cutting process reduces risk of 
explosion, eliminates heat affected zone

•	 Lathe machining process delivers precise 
compound bevels and consistent lands

•	 Speed Prep design feeds automatically in the 
radial and axial planes

•	 Hydraulic or Pneumatic drive options

•	 EP 424 eliminates the need for accessory 
templates or external tool slides 

•	 Features fast setup and prep times with quick 
deploy mandrel legs

•	 Hardened steel components, large cross 
section, larger gear sets

•	 Lightweight yet rigid aluminum housing and 
mainshaft to enhance portability

•	 Low friction bearing system provides 
maximum stability and eliminates chatter

EP424 DESIGN CAPABILITIES

•	 Form tool from 4 to 14 inches O.D. (DN100-350) 
pipe

•	 Single point machining from 4 to 24” inches 
O.D. (DN100-600)

•	 Hardened alloy steel components, larger gear 
sets for high work loads 

•	 Full roller bearing construction for durability 
and stability

•	 Fully enclosed bearings and drive gears for 
safety and durability 

•	 Corrosion resistant finishes on all components 
to withstand harsh environments

•	 Mounts to I.D. of pipe with easy to use self 
centering mandrel system

•	 Fully modular construction for one man set-up 
and operation

•	 All new heavy duty design with patent pending 
Speed Prep feed system

Auto feed angle generator

Lathe finish

Fixed radial feed with starwheel trip
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POPIS 
Stroj EP 424 od fy. WACHS s novým 
systémom posuvu Speed Prep auto je 
patentovaný, uchytenie stroja za vnút.
priemer trubky, má precíznu prípravu 
pre zvar, úkos jednoduchý, dvojitý, 
tvar U, pre zarovnanie čela trubiek, 
tvaroviek, prírub ventilov. Používa sa 
revolučný mechanizmus, ktorý posúva 
nástroj súčasne v axiálnom a riadálnom 
smere, je schopný opracovať akýkoľ-
vek úkos bez kopírovacích šablón, bez 
sklonených nožových saní alebo preru-
šení práce. Stroj EP 424 je dostatočne 
výkonný pre použitie tvarových nožov 
na trubkách od 4” do 14” (DN 100 - 350 
mm)* až do hrúbky stien 160 mm, a pre 
opracovanie s jedným nožom na trub-
kách od 8” do 24” (DN 200 - 600 mm) 
až do hrúbky stien do 6.5” (165 mm).

SYSTÉM PRE AUTOMATICKÝ POSUV 
Stroj EP 424 má celkom vynovený 
dizajn, kde je použitý náš patent pre 
automatický posuv nástroja. Prednos-
ťou stroja EP 424 je schopnosť kom-
plexne reprodukovať tvary úkosov 
požadovaných pri dnešných používa-
ných procesoch. S E.H. Wachs Speed 
Prep auto systémom je dnes možné 
zadať uhol úkosu a veľkosť otupenia, 
ktoré najviac vyhovuje vašej aplikácii, 
toto všetko je možné previesť bez pre-
rušenia práce alebo potreby ďaľších 
komponentov. 

*(DN = Metrická nominálna hodnota) 

CHARAKTERISTIKA EP424 
•	Perfektné opracovanie pre zvar na 

trubkách od 4” do 24”  
(DN 100 - 600 mm) 

•	Bezpečný proces rezania, znižujúci 
riziko explózie, eliminujúci teplotnú 
zónu

•	Komponenty stroja sú konzistentné 
pre precízne opracovanie úkosov 

•	Automatický posuv nástroja súčasne 
v radiálnom a axiálnom smere 

•	Voľba pohonu hydraulicky alebo pne-
umaticky 

•	Stroj EP 424 nepotrebuje prídavné 
šablóny alebo externé nožové suporty

•	Jednoduché a rýchle prestavenie 
stroja pre opracovanie krátkych ku-
sov tvaroviek 

•	Diely stroja sú potiahnuté tvrdoko-
vom dostatočnej hrúbky 

•	Ľahké a napriek tomu pevné hliníkové 
teleso uľahčujú prenos stroja 

•	Nízke trenie prevodového systému 
poskytuje maximálnu stabilitu a eli-
minuje chvenie 

KONŠTRUKCIA EP424 
•	Tvarové nástroje pre trubky rozsahu 

od 4” do 14” (DN 100 - 350 mm)
•	Jeden nástroj pre trubky rozsahu od 

4” do 24” (DN 100 - 600 mm) 
•	Kalené súčiastky prevodu, uchytá-

vacieho tŕňa pre vysoké pracovné 
zaťaženie 

•	Hlavná hriadeľ je dostatočne robust-
ná a stabilná 

•	Úplne uzavreté ložiská a hnacie ústro-
jenstvo pre bezpečnosť a trvanlivosť 

•	Odolnosť voči korózii a vlhkému 
prostrediu 

•	Uchytávanie za vnút. priemer trubky 
samostatne strediacim systémom 

•	Plne modulárna konštrukcia umožňu-
júca prácu jednou obsluhou

• Úplne nova konštrukcia s patentova-
ným systémom posuvu nástroja

Automatický posuv nastaviteľný pomocou 
ovládacej páčky

Uchytávací systém

Fixný radiálny posuv sa prenáša cez 
hviezdicové koliesko

EP 424
Úkosovačka trubiek  

s upnutím za  
vnút. priemer

NOVÝ
PATENTOVANÝ SYSTÉM

AUTO 
POSUVU
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SPECIFICATIONS
System Function:  I.D. mount end prep machine 
tool designed to bevel, compound bevel, J Prep, 
face and counterbore pipe, fittings and valves

System Capacity: End preps large diameter pipe 
from 4 to 24 inches O.D. (DN100-600), varies by 
tooling

Drive Options: Hydraulic and Pneumatic

Power Requirements: Air requirements 95 CFM @ 
90 PSI (2.7 Cubic Meters per Minute @ 6.2 Bar) 

Hydraulic requirements 8 GPM @ 1500 PSI (30 LPM 
@ 103 BAR)

Feed Method: Speed Prep feed system with dial 
control, or fully manual

Feed Rate: Variable feed rate, user adjustable

Feed Stroke: 2.8” (71.1mm) useable feed rate

Construction: Lightweight aluminum housing 
and main shaft, oversize hardened alloy steel fully 
enclosed gear sets, high capacity bearings, rigid 
mandrel legs, captivated hardware

Finish: Multistage bright red enamel finish plus 
black oxide and clear coated components

Slide Travel: 2.0” (50.8mm) with standard out of 
round tracking slides

Tool RPM: 0 to 14

Tooling: Accepts standard Wachs single point 
beveling and form tools, high speed steel or carbide 
tooling

Tool Slots: 3 (all rotating head options) 

Packaging: Heavy duty storage case

Dimensions: Length 12.35’’ (314mm) without 
mandrel, 26.75” (680mm) with mandrel

Weight: Full modular construction with each 
module under 70 lbs (31.75 Kg), total weight with 
storage case 158 lbs (71.67 Kg)

STANDARD EQUIPMENT

•	 Heavy Duty Storage Case

•	 Standard Mandrel

•	 Extension Leg Kit

•	 Self Squaring Mounting System

•	 Operating Hand Tools

•	 Operation Manual

OPTIONAL EQUIPMENT

• Flange Facing Module

• Air Filtration for Pneumatic Drive

• Interchangeable Tooling Mounts

• Genuine Wachs Tooling

DSE-EP424-0909

Hydraulic or pneumatic

Compact flange facer

Power handle to engage speed prep

I.D. MOUNT END PREP
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SPECIFICATIONS
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I.D. MOUNT END PREP

Všetky hodnoty trubiek sú v US jednotkách v cóloch, plus 
metrické nominálne hodnoty (DN) v zátvorkách. Ostatné 
hodnoty sú v aktuálnych US jednotkách v cóloch plus v 
prepočtoch na millimetre.

ŠPECIFIKÁCIA 
Funkcia systému: Uchytávanie za vnút. 
priemer trubky, opracovanie trubiek pre 
zvar s jednoduchým úkosom, dvojitým 
úkosom, zarovnávanie čela, kalibrácia 
vnút. priemeru tvaroviek a prírub ventilov 

Rozsah použitia: Opracovanie trubiek 
veľkých priemerov od 4” do 24” (DN 100 
- 600 mm), rozličnými nástrojmi 

Pohon: Hydraulicky alebo pneumaticky 

Parametre napájacieho prívodu: tlakový 
vzduch množstva 95 CFM pri tlaku 90 PSI 
(2.7 M3/min. pri tlaku 6.2 bar) Hydraulický 
olej množstva 8 GPM pri tlaku 1500 PSI 
(30 L/min. pri tlaku 103 bar) 

Princíp posuvu: Systém pre posuv nástroja 
riadený predvoľbou, alebo plne manuálny 

Posuv: Nastaviteľný posuv 

Zdvih posuvu: 2.8” (71.1 mm) nastaviteľ-
ného zdvihu 

Konštrukcia: Ľahké teleso stroja z hliníka, 
vysokonosné ložiská, rýchlo zameniteľné 
ramená upínacieho tŕňa 

Povrchová úprava: Jasne červený práš-
kový lak, čiernené a svelte povlakované 
komponenty 

Axiálny posuv: 2.0” (50.8 mm) so štan-
dardným uchytávacím systémom 

Otáčky nástroja: 0 až 14 ot/min 

Rezné nástroje: Možno použiť štan-
dardné nástroje Wachs pre úkos jedným 
nástrojom, alebo tvarové nože z rýchlo-
reznej ocele 

Uchytávanie nástrojov: 3 nástroje súčas-
ne (rotačný uchytávací tanier) 

Balenie: Robustný ukladací kufor 

Rozmery: Dľžka 12.35’’ (314 mm) bez 
uchytávacieho tŕňa, 26.75” (680 mm) s 
uchytávacím tŕňom 

Hmotnosť: Plno modulárna konštruk-
cia, každý modul pod 70 lbs (31.75 kg), 
celková hmotnosť s prepravným kufrom 
158 lbs (71.67 kg) 

ŠTANDARDNÉ VYBAVENIE 
•	 Robustný ukladací kufor 
•	 Štandardný uchytávací tŕň 
•	 Súprava nástavcov uchytávacích klinov 
•	 Samonastaviteľný system pravouhlého 

uchytenia 
•	 Sada špecifického montážneho náradia
•	 Návod na obsluhu 

ZVLÁŠTNE VYBAVENIE 
•	 Modul na opracovanie prírub 
•	 Jednotka na úpravu vzduchu 
•	 Držiaky vymeniteľných nástrojov 
•	 Originálne rezné nástroje Wachs

Voľba hydraulického alebo pneumatického 
pohonu

Modul pre zarovnávanie prírub

Rukoväť ručného posuvu

EP 424
Úkosovačka trubiek  

s upnutím za  
vnút. priemer

KONTAKT

E-mail: lsgf@lsgf.sk
Telephone: +421243414668
Fax: +421243634714
Visit our website: 
www.orbitalum.com




