REB 6, REB 14
REB 20

Stroje pre opracovanie koncov trubiek

Vysoko efektivne rieSenie opracovania
koncov trubiek

Vyssie zisky vdaka vacsej inovacii!
Prenosné stroje pre opracovanie koncov trubiek REB stanovuju
nové meradla REB pre pripravu zvaru na kovovych trubkach.

Prednosti:

« Systém rychlej vymeny néstrojov QTC® (Quick-Tool-Change):
- Multifunkcéné nastroje (MFW)
- Néstroje s potahom Balinit® Futura, chraniacim proti opotrebeniu
- Systém pre rychle upinanie néstrojov

« Charakteristicky tvar telesa stroja

« Spolahlivé upevnenie stroja v trubke

« Pohonny systém optimalizovany z hladiska vykonu a
ergondémie

Vyuzite tieto technické inovacie ku
« Znizeniu Vasich nakladov na néstroje =, SVStém r)I'ChIej

« Znizeniu Vasich vyrobnych nakladov vymeny nastrojov
. Zvysenie Vasej produktivity prace QTC

Pri vyrobe preciznych a opakovatelnych tvarov ukosov, na stavbe ako

aj pri priprave vyroby.

precision.

-* OTbitalum power.

orbital | cutting + welding simplicity.
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ID-tracking pre stroj REB 14 a 20.
Pre opracovanie tenkostennych Modul snima vnutorny priemer trubky.

Pripravok pre upinanie kolien Upinacie segmenty Delrin
k REB 6.

Pre opracovanie kolien od Dvnut.
75 do 157 mm obj.c. 790 093 015.
Sady dodato¢nych upinacich
klinov ku zvac¢seniu upinacieho

rozsahu strojov REB 6 a 14.

Velky vyber nozovych
drziakov WH a vymenitelnych
reznych platniciek MFW s
2 alebo 4 reznymi hranami s
vysoko oteruvzdornym potahom
pre rozli¢né hrubky stien a tvarov
ukosov.

Silou pruziny je kompenzovand ovalita
trubky a tym je pri opracovani dosiah-
nuta rovnomerna sirka otupenia.

S modulom ID-tracking je mozné
previest vSetky tvary tkosov pre zvar
ako V, Y alebo J. Obj.c. 790 094 013.

trubiek, aby nedochadzalo
k deformacii pri upinani.
Pre REB 6 a REB 14.
Pre trubky Dvnut.
108,2 - 347,7 mm.

Stroje pre opracovane koncov trubiek

Technické udaje REB 6 DL REB6 E REB 14 DL REB 14 E REB 20 DL
Obj.¢. (EV) 790 093 001 790 093 002 790 094 001 790 094 002 790 094 010
Rozmery [mm] 560 x 260 x 400 640 x 260 x 420 625 x 375 x 490 700x 375x 510 700x 510 x 570
Hmotnost [kg] 27,0 28,0 45,0 46,0 55

Prikon [kW] 1,8 1,2 1,8 1,2 1,8

Spotreba vzduchu [m*/min pri 6 bar] 2,0 - 2,0 - 2,0

Napatie - 230V, 50/60 Hz - 230V, 50/60 Hz -

Otéacky [min] 0-26 10-32 0-13 5-16 0-13

Vibracia podla EN 28662, Diel 1 [m/s?] <25 <25 <25 <25 <25
Akusticky tlak na pracovisti [dB (A)] Pri chodu bez zataze: ca. 75 (stredny rozsah otacok); pri zatazi: ca. 77

Rozsah pouzitia* REB 6 DL/E REB 14 DL/E REB 20 DL

Vnutorny @ DI [mm] 49-159 92 -320 282 -500

Hrubka steny s [mm] 3-22 4-30 (REB14E:4-22) 4-10

Vonkajsi @ DA [mm] 56- 168 100 - 355,6 290-508

Nelégované a nizkolégované ocele, vysokolégované ocele (nerez material ¢. 1.40..-1.45.. podla DIN 17455 a DIN
17456), hlinik.

Materialy

* Moznost zvdicsenia rozsahu upinania pomocou dodatoc¢nych sdd klinov ako zvldstne
prislusenstvo.

Autorizovany predajca na Slovensku:

Ladislav Slatinsky - SGF
Ruzinovska 1

821 02 Bratislava

Tel.Fax. +4212 43634714
www.Isgf.sk

e-mail: Isgf@lsgf.sk

Technické udaje st nezdvdizné. Neobsahuju zZiadne prisluby o vlastnostiach.
Zmeny vyhradené. Platia nase vSeobecné predajné podmienky.
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